L}
i
L SR

m e & @ 6

Composition du résidu de fermentation

1) Résidu de fermentation du fermenteur

2) Matieres solides par séparation

3) ,Phase liquide“ apres séparation

4) Distillat: le distillat issu de |'eau retirée
du résidu de fermentation, a introduire,
a évaporer ou a utiliser comme eau de
traitement

5) Résidu de fermentation sous forme
de concentré

6) Solution de sulfate d'ammonium (SSA)
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Les avantages

Stockage

Le résidu de fermentation épaissi a un volume net-
tement inférieur et permet d‘économiser jusqu‘a 70 %
de la capacité de stockage des résidus de fermentation

L'‘évaporation des résidus de fermentation comme alter
native a la construction stockage supplémentaire de
digestat

En raison de la modification de |‘ordonnance sur les en-
grais, plus de probleme de stockage des résidus de fer-
mentation

Transport

Moins de volume signifie moins de transport
(Soulagement de la circulation et de la population)

Moins de passages sur le terrain en raison des nutri-
ments sous forme concentrée

Le risque météorologique est réduit et l'impact renforcée
pendant |application

Utilisation de la chaleur

Utilisation efficace et judicieuse de la chaleur tout au
long de l'année

Obtenir une prime a la cogénération grace a une produc-
tion d'engrais efficace

Intégration facile avec les installations existantes
(également avec une utilisation partielle de la chaleur)

VAPOGANT

Notre systeme prépare les résidus de fermentation de
l'usine de biogaz jusqu’a produire un engrais concentré et
utilisable. Nous éliminons les résidus de fermentation par
évaporation sous vide avec de la chaleur résiduelle de I'uni-
té de cogénération la teneur en eau.

Gestion des nutriments

Transformation du résidu de fermentation en SA
digne d‘étre transporté et les engrais concentrés

Moins de pertes d‘azote dues aux émissions d‘ammo-
niac dans les champs, ce qui permet d‘économiser
l'achat d‘azote

Meilleure gestion des nutriments: les nutriments
peuvent étre beaucoup plus efficace grace a la
séparation des fractions de nutriments et étre
utilisés de maniére plus ciblée
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Refroidissement d urgence

Transformateur

Traitement du digestat
par évaporation VVT-GRV
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VT-GRV Chambre Stockage  Tour de

Technique d'acide  refroidis-
sement

PLAN

L’installation se trouve dans un conteneur a
Iabri du gel qui est entiérement préassem-
blée dans l‘'usine. La tour de refroidissement
est a l'extérieur du conteneur : voir schema.
L‘évaporation des résidus de fermentation est
situé a coté du batiment de la cogénération.



